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Das Verfahren ,Reibdricken® wurde mit dem Ziel entwickelt, Ablaufe und Ergebnisse von
Driickprozessen durch die synergetische Kombination von Prozesselementen aus den
Bereichen des Reibschweif3ens und Driickens zu erweitern und zu verbessern. So kann
eine neue, innovative Gruppe von komplexen multifunktionalen Bauteilen, wie z. B.
hohlférmige metallische Werkstiicke, mit anforderungsangepassten, lokal gradierten
Eigenschaften aus rohr-, profil- oder blechférmigen Halbzeugen hergestellt werden. Die
selbstinduzierte partielle Erwarmung der Bauteile durch die prozessintegrierten
Reibvorgange ermoglicht nicht nur eine sehr viel groRere Umformung, sondern auch eine
definierte Beeinflussung der mechanischen Eigenschaften, wie z. B. definierte
Eigenspannungszustande. Im Rahmen studentischer Abschlussarbeiten kdnnen zu
diesen Themen unterschiedliche Fragestellungen wissenschaftlich untersucht werden.

Voraussetzungen:
e Grundkenntnisse der Umformtechnik
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