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Studien/Masterarbeit 

 

Beginn: ab sofort 

 

Aufgabenbereich: 

 

Das Drückwalzen ist ein Umformverfahren zur Wanddickenkonturierung von rohr- oder 

napfförmigen Werkstücken. Es können Hohlkörper mit sehr guten Form- und Maßgenau-

igkeiten erzeugt werden. Aufgrund des mehrachsigen Druckspannungszustandes in der 

Umformzone können auch weniger duktile Werkstoffe umgeformt werden und sehr hohe 

Umformgrade erzeugt werden. Bei der Umformung methastabiler Austenitstähle kommt es 

zu einer Phasenumwandlung. Wobei die Umwandlung des austenitischen Gefüges in Mar-

tensit durch unterschiedliche Prozessparameter beeinflusst werden kann. Im Rahmen ei-

ner studentischen Abschlussarbeit sollen die Prozessparameter „Umformgrad“ und „Um-

formtemperatur“ durch Analyse mechanischer Werkstoffeigenschaften und Messung des 

entsprechenden Martensitanteils wissenschaftlich untersucht werden. 

 

Voraussetzungen: 

 

• Grundkenntnisse der Umformtechnik 

• Motivation & hohe Selbstständigkeit 

 

 

 


